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Universelle Priif- und Messtechnik fir Erfolg ist messbar
eine prozessorientierte Werkzeuginspektion
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Wir stehen fur
smarten Fortschritt

ECONOMICS

Sie suchen ein leistungsstarkes universelles Priif- und Messgerat
fir Ihre Zerspanungswerkzeuge? Dafiir bietet ZOLLER seinen Kunden
verschiedene Losungen, um Werkzeuge auf wirtschaftlichste Art
und Weise vor und nach dem Scharfen zu berprifen - unschlagbar,
unverzichtbar und 100 % Ulberzeugend.

Erleben Sie groBe Messleistung zum fairen Preis: Mit ZOLLER
»smartCheck« inspizieren und vermessen Sie Ihre Werkzeuge

und Schleifscheiben auch direkt neben der Maschine. Schon bei
der Prufung Ihrer Werkzeuge vor dem Nachscharfprozess erzielen
Sie einen hochprazisen Qualitatscheck. So vermeiden Sie unndtigen
Abtrag beim Nachscharfen und fertigen wirtschaftlich. Ob als
manuelle Basisversion oder in CNC-Ausfidhrung fir vollautomatische
Messabldufe, ZOLLER bietet Innen stets absolute Top-Leistung

fur Inre Werkzeugkontrolle - treffen Sie Ihre Wahl und

profitieren Sie!

Kompakte Messtechnik

Universelle Qualitatskontrolle

Zertifizierte Sicherheit




Werkzeugqualitat -
prozessnah und prazise

ZOLLER »smileCheck« liberzeugt neben seinem komfortablen Bedienkonzept
in erster Linie durch seine Kompaktheit und sorgt fiir sichere Ablaufe

und mehr Tempo in Ihrer Fertigung. Werkzeugparameter, Geometriedaten
und Schnittkonturen kénnen sowohl radial als auch axial erfasst werden.
»smileCheck« ermdglicht Innen zudem die schnelle und prazise Vorbereitung
Ihrer Schleifscheibenpakete.

—
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Kalibrieren von Messgeraten vor Ort mit zertifizierten Prifkdrpern und Bezugsnormalen ist ein wichtiger Bestandteil der Qualitatssicherung der E. ZOLLER GmbH & Co. KG -
damit gewahrleisten wir zuverléssige Messergebnisse und die hohe Préazision Ihrer Produkte nach geltenden Normen.
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Duwatiche
Akbredterungiatelie Corfified,
G-K- 3 B0 D)
Akkreditiertes Kalibrierlaboratorium Qualitdtsmanagement/Umweltmanagement
nach DIN EN ISO/IEC 17025:2018 nach IS0 9001, VDA 6.4 und IS0 14001

Die Gerateserie »smartCheck 450/600/800« von ZOLLER bietet Ihnen eine umfassende
Werkzeuginspektion: Hochmoderne Technologien gepaart mit herausragendem
Bedienkomfort sorgen fur effiziente Prozessablaufe in Ihrer Fertigung. Die groBe Varianz
an Messbereichen und die variable Ausstattung machen ein »smartCheck« zum
Alleskonner fir Ihr anspruchsvolles Werkzeugspektrum. Verlassen Sie sich auf prazise
Messdaten als Garant fiir eine zuverlassige Qualitat lhrer Produkte.
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Wir stehen fur
gelebte Prazision

TECHNOLOGY

Ein »smartCheck« von ZOLLER ist einfach im Handling und
Uberzeugt auf ganzer Linie. Allein die Basisversion ist bereits
mit einem groBen Leistungsspektrum ausgestattet und kann
jederzeit durch Softwarepakete flexibel erweitert werden:

Jedes ZOLLER-Gerat ist ein Versprechen - an unsere Kunden.
Denn ZOLLER Einstell-, Mess- und Prufgerate sind ideal fir
den tagtaglichen Einsatz in jeder Fertigung und haben sich
ihren Stammplatz direkt neben der CNC-Maschine wahrlich
verdient. Die Durch- und Auflichtoptik unterstutzt Ihre
Messprozesse bis hin zur Kontrolle im Nachscharfprozess -
so sorgen Sie wahrend des kompletten Fertigungsprozesses
stets fur prazise Qualitat Ihrer Werkzeuge.

Die sorgféltige Montage hochwertiger
Markenkomponenten ermdglicht eine
lange Lebensdauer lhres ZOLLER-Gerats:
Wie geben bei ZOLLER alles fir eine
dauerhaft unschlagbar hohe Prazision.

STEFAN KAHN
Teil des Teams ZOLLER-Montage

Produktion auf Premium-Level

Funktionales Design

Maximaler Bedienkomfort




Kompaktes
Basismodell

Ergonomischer Einhandbediengriff »eQ« (ergonomic 8 quick) -
um den Optiktréger in Z- und X-Achse spielend leicht auf die
richtige Position zu verfahren. Der Button mit dem Solutions-
Symbol l&sst sich mit weiteren praktischen Funktionen individuell
konfigurieren, wodurch die Bedienung noch einfacher und
komfortabler wird.

TECHNOLOGY 08109

»smileCheck« TUV- und UL/CSA-gepriift

Jedes »smileCheck« ist nach internationalem Standard
[EC/EN 61010-1 und cNRTLus zertifiziert.

Nachweisbare und zertifizierte Sicherheit.

Z-, X-Achse manuell/CNC - die hochprazisen und leichtgangigen
Linearachsen dienen der Schnell- und Feinpositionierung der
messenden Optik zur Werkzeugschneide. Ob manuell fur Stich-
proben Uber den Einhandbediengriff »eQ« oder CNC-gesteuert fur
vollautomatische Ablaufe erlauben diese eine sichere, schnelle
und bequeme Ausfihrung der Messung.

Manuelle Feinverstellung - die Alternative zur CNC-Steuerung.
Die ergonomischen Handréder zur zusétzlichen manuellen
Feinjustierung der Z- und X-Achse eignen sich speziell fur das
Modul Werkzeuginspektion.

Werkzeuginspektion mit manuell schwenkbarer Auflichtkamera - fur radiale und
axiale Inspektions- und Messaufgaben. Das integrierte LED-Ringlicht sorgt mit
regelbarer Lichtintensitat fir eine optimale Ausleuchtung der Oberflache. Die Klemm-
und Arretiereinrichtung sowie der Schwenkbereich von -30° bis 30° gewahrleisten
eine zur jeweiligen Messstelle ideale Perspektive.

S

Software »pilot 4.0« - ist selbsterkldrend, Ubersichtlich und ermdglicht der

Bedienerin und dem Bediener prozesssichere Messungen. Sie bietet auf allen ZOLLER-
Systemen eine einheitliche Benutzeroberflache - bis hin zu ZOLLER TMS Tool Management
Solutions. Der individuelle Aufbau der Software erlaubt hierbei schnell umsetzbare
kundenspezifische Anpassungen.

Integrierte Bedieneinheit - bietet ein gesundheitsschonendes und komfortables
Arbeiten. Der 24" TFT-Farbmonitor 8sst sich individuell auf die BedUrfnisse jeder
Bedienerin und jedes Bedieners anpassen: Hohe, Schwenk- und Neigungswinkel sind
dabei flexibel einstellbar.

Y-Achse - die optionale, CNC-gesteuerte Linearachse
zum Messen von aus der Mitte liegenden Schneiden an b=
Dreh- oder Multifunktionswerkzeugen.

Praktisches Ablagebord - nimmt Vorsatzhalter, Adapter,
Werkzeuge und Zwischenbiichsen auf.

abgebildetes Gerat beinhaltet Optionen und Zubehor

Hochgenauigkeitsspindel SK 50 - zur Aufnahme von Werkzeugen oder Adaptern mit
Schnittstelle SK 50. Adapter zur Reduzierung erlauben die einfache und prézise
Spannung nahezu jedes Werkzeugaufnahmesystems. Der optionale CNC-Antrieb mit
Autofokus und prazisem Winkelmesssystem bietet ein automatisches Fokussieren
der Werkzeugschneide und die Aufnahme der Wirkkontur.

Etikettendrucker — zum Ausdruck der Messergebnisse oder DataMatrix-Codes
auf Haftpapier oder Thermo-Etiketten.

Stabiler Untertisch - die Basis des Geré&tes: Hier sind Elektronik und Pneumatikelemente
industriegerecht und servicefreundlich untergebracht, alles sauber und mit ausreichend
Platz verlegt fir gute Zuganglichkeit und optimale Bellftung.



nspektion auf
Premium-Niveau

TECHNOLOGY 10111

»smartCheck 450« TUV- und UL/CSA-gepriift

Jedes »smartCheck 450« ist nach internationalem Standard
[EC/EN 61010-1 und cNRTLus zertifiziert.

Nachweisbare und zertifizierte Sicherheit.

Ergonomischer Einhandbediengriff »eQ« (ergonomic 8 quick) -
um den Optiktréger in Z- und X-Achse spielend leicht auf die
richtige Position zu verfahren. Der Button mit dem Solutions-
Symbol ldsst sich mit weiteren praktischen Funktionen individuell
konfigurieren, wodurch die Bedienung noch einfacher und
komfortabler wird.

Z-, X-Achse manuell/CNC - die hochprazisen und leichtgéngigen
Linearachsen dienen der Schnell- und Feinpositionierung der
messenden Optik zur Werkzeugschneide. Ob manuell fur Stich-
proben Uber den Einhandbediengriff »eQ« oder CNC-gesteuert fur
vollautomatische Ablaufe erlauben diese eine sichere, schnelle
und bequeme Ausflihrung der Messung.

Manuelle Feinverstellung - die Alternative zur CNC-Steuerung.
Die ergonomischen Handréder zur zusétzlichen manuellen
Feinjustierung der Z- und X-Achse eignen sich speziell fur das
Modul Werkzeuginspektion.

Y-Achse - die optionale, CNC-gesteuerte Linearachse
zum Messen von aus der Mitte liegenden Schneiden an J;:F'
Dreh- oder Multifunktionswerkzeugen. il o

Praktisches Ablagebord - nimmt Vorsatzhalter, Adapter,
Werkzeuge und Zwischenbichsen auf.

ZOLLER

smartCheck 450

Stabiler Untertisch - die Basis des Geréates: Hier sind Rechner,
Elektronik und Pneumatikelemente industriegerecht und service-
freundlich untergebracht, alles sauber und mit ausreichend Platz
verlegt fur gute Zuganglichkeit und optimale Beluftung.

abgebildetes Gerat beinhaltet Optionen und Zubehor

Werkzeuginspektion mit manuell schwenkbarer Auflichtkamera - fr radiale und
axiale Inspektions- und Messaufgaben. Das integrierte LED-Ringlicht sorgt mit
regelbarer Lichtintensitat fir eine optimale Ausleuchtung der Oberflache. Die Klemm-
und Arretiereinrichtung sowie der Schwenkbereich von -30° bis 80° gewahrleisten
eine zur jeweiligen Messstelle ideale Perspektive.

Software »pilot 4.0« - ist selbsterklarend, Ubersichtlich und ermdglicht der

Bedienerin und dem Bediener prozesssichere Messungen. Sie bietet auf allen ZOLLER-
Systemen eine einheitliche Benutzeroberflache - bis hin zu ZOLLER TMS Tool Management
Solutions. Der individuelle Aufbau der Software erlaubt hierbei schnell umsetzbare
kundenspezifische Anpassungen.

Separate Bedieneinheit »cockpit« - bietet Platz fir Tastatur und Maus sowie Ablagen
fur Etiketten- und Laserdrucker, Scanner und Werkzeuge. Der 24" TFT-Farbmonitor ist
in Héhe und Neigung verstellbar und gestaltet so die Nutzung der Software maximal
komfortabel. So kann sich jede Bedienerin und jeder Bediener den Arbeitsplatz mit
wenigen Handgriffen individuell einrichten.

Hochgenauigkeitsspindel »ace« - garantiert pm-genaues Aufnehmen und Spannen von
Werkzeugen und Aufnahmen aller Art. Eine Adaption an viele Werkzeughaltersysteme
ist durch das universelle Vorsatzhalter-Wechselsystem gewahrleistet. Der optionale
CNC-Antrieb mit Autofokus und prazisem Winkelmesssystem bietet ein automatisches
Fokussieren der Werkzeugschneide und die Aufnahme der Wirkkontur.



Topmodell fur
hochste Anspruche
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»smartCheck 600/800« TUV- und UL/CSA-gepriift

Jedes »smartCheck 600/800« ist nach internationalem Standard
[EC/EN 61010-1 und cNRTLus zertifiziert.

Nachweisbare und zertifizierte Sicherheit.

Ergonomischer Einhandbediengriff »eQ« (ergonomic 8 quick) -
um den Optiktrager in Z- und X-Achse spielend leicht auf die
richtige Position zu verfahren. Der Button mit dem Solutions-
Symbol ldsst sich mit weiteren praktischen Funktionen individuell
konfigurieren, wodurch die Bedienung noch einfacher und
komfortabler wird.

Z-, X-Achse manuell/CNC - die hochprazisen und leichtgangigen
Linearachsen dienen der Schnell- und Feinpositionierung der
messenden Optik zur Werkzeugschneide. Ob manuell fur Stich-
proben Uber den Einhandbediengriff »eQ« oder CNC-gesteuert fur
vollautomatische Ablaufe erlauben diese eine sichere, schnelle
und bequeme Ausflihrung der Messung.

Manuelle Feinverstellung - die Alternative zur CNC-Steuerung.
Die ergonomischen Handréder zur zusétzlichen manuellen
Feinjustierung der Z- und X-Achse eignen sich speziell fir das
Modul Werkzeuginspektion.

Y-Achse - die optionale, CNC-gesteuerte Linearachse
zum Messen von aus der Mitte liegenden Schneiden an
Dreh- oder Multifunktionswerkzeugen.

Praktisches Ablagebord - nimmt Vorsatzhalter, Adapter,
Werkzeuge und Zwischenblchsen auf.

LOLLER

Schwenkbarer Optiktrager - die optionale CNC-gesteuerte Schwenkeinrichtung der
Durchlichtoptik mit einem Schwenkbereich von -30° bis 30° zur verzerrungsfreien
Messung steigungsbehafteter Werkzeugkonturen.

Stabiler Untertisch - die Basis des Geréates: Hier sind Rechner,
Elektronik und Pneumatikelemente industriegerecht und service-
freundlich untergebracht, alles sauber und mit ausreichend Platz
verlegt fUr gute Zugénglichkeit und optimale Beluftung.

abgebildetes Gerat beinhaltet Optionen und Zubehor

Werkzeuginspektion mit manuell schwenkbarer Auflichtkamera - fir radiale und

axiale Inspektions- und Messaufgaben. Integriertes, in acht Bereiche segmentiertes
Multi-LED-Ringlicht sorgt mit regelbarer Lichtintensitat fr eine optimale Ausleuchtung
der Oberflache. Die Klemm- und Arretiereinrichtung sowie der Schwenkbereich von
-30° bis 90° gewdhrleisten eine zur jeweiligen Messstelle ideale Perspektive.

Software »pilot 4.0« - ist selbsterklarend, Ubersichtlich und ermdglicht der

Bedienerin und dem Bediener prozesssichere Messungen. Sie bietet auf allen ZOLLER-
Systemen eine einheitliche Benutzeroberflache - bis hin zu ZOLLER TMS Tool Management
Solutions. Der individuelle Aufbau der Software erlaubt hierbei schnell umsetzbare
kundenspezifische Anpassungen.

Separate Bedieneinheit »cockpit« - bietet Platz fur Tastatur und Maus sowie Ablagen
fur Etiketten- und Laserdrucker, Scanner und Werkzeuge. Der 24" TFT-Farbmonitor ist
in Héhe und Neigung verstellbar und gestaltet so die Nutzung der Software maximal
komfortabel. So kann sich jede Bedienerin und jeder Bediener den Arbeitsplatz mit
wenigen Handgriffen individuell einrichten.

Hochgenauigkeitsspindel »ace« — garantiert pm-genaues Aufnehmen und Spannen von
Werkzeugen und Aufnahmen aller Art. Eine Adaption an viele Werkzeughaltersysteme
ist durch das universelle Vorsatzhalter-Wechselsystem gewahrleistet. Der optionale
CNC-Antrieb mit Autofokus und prézisem Winkelmesssystem bietet ein automatisches
Fokussieren der Werkzeugschneide und die Aufnahme der Wirkkontur.



Hochprazise Optik
zur Werkzeuginspektion

Die ZOLLER-Gerateserie »smileCheck« und »smartCheck« mit hochwertiger und
industriegerechter Optik: An der AuBenkontur der Werkzeuge kdnnen beispielsweise
Schneidenradien, Winkel, Langen, Durchmesser etc. im Durchlicht automatisch und
pm-genau vermessen werden. Gespeicherte Messablaufe erfolgen auf Knopfdruck
vollautomatisch (CNC-Ausfiihrung]. Im Auflicht konnen manuelle Messungen im
Spanraum, am Umfang und an der Stirn durchgefiihrt werden. Die Schneidkanten-
detektion unterstiitzt hierbei bedienerunabhéngige Messungen. Uber innovative
Softwarepakete werden lhre Auflichtmessungen automatisiert. Die hochauflosenden
Schneidenbilder eignen sich zudem hervorragend fiir Ihre Dokumentation.

Sensorik-Konfiguration »smileCheck« »smartCheck 450«  »smartCheck 600«

Optik-Durchlicht

Durchlichtkamera HRSO, BF ca. 7,3 x 6,7 mm? ° ° )
Durchlichtkamera HRS0 1:1, BF ca. 4,0 x 3,6 mm? - ® )
Durchlichtmessung am Umfang Konturvermessung im Spanraum Durchlichtkamera HR70 L1, BF ca. 4,0 x 3,6 mm? - ® ®
Durchlichtkamera 5 Mpx, BF ca. 4,4 x 4,0 mm? - () )
Durchlichtkamera WF, BF ca. 15,5 x 14,1 mm? - - )

Optik-Auflicht zur Werkzeuginspektion

Auflichtkamera, BF ca. 7,1 x 6,5 mm? [} ) =

Auflichtkamera, BF ca. 4,4 x 4,0 mm? - - )

Werkzeuginspektion

Indexierbar 0° und 90°, stufenlos klemmbar ) [ )
Schwenkbereich -30° bis 90° ° ) )
Multi-LED-Auflicht 8-fach segmentierbar - - °

Auflichtmessung am Umfang Auflichtmessung an der Stirn @ Basis @© optional - nicht maglich
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D ra Z | S e S p | n C e l.-t e C h n | Vorteile der ZOLLER-Hochgenauigkeitsspindeln
C - Alles spannen. Alles messen. Alles beschleunigen.

" \
U r ‘ h r >>S | | I | le W) h e C k<< - Schneller, um-genauer Wechsel
- Universell fur alle Werkzeugaufnahmen
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Spannzangenadapter Wendeplattenhalter Zwischenbliichsen Fixatoraufnahmen Werkstiickaufnahme-
Babychuck D 32 mm D 32 mm D 3 mm bis D 25 mm mit Innen- und vorrichtung D 32 mm
und D 1/8" bis D 1" AuBenspannung
|
|
l! F
Steilkegel Hohlschaftkegel Polygonschaftkegel Hydrodehn Zylinderschaft Hydrodehn Zylinderschaft Steilkegel Hohlschaftkegel Polygonschaftkegel
SK 10 bis SK 45 HSK 25 bis HSK 100 PSC 32 bis PSC 80 D 32 mm D 32 mm SK 25 bis SK 50 HSK 25 bis HSK 63 PSC 32 bis PSC 63

Vakuum*-/Kraft-  Spindel- Spindel-
spannung bremse indexierung

Hochgenauigkeitsspindel SK 50 - mit optionaler Vakuumspannung Hochgenauigkeitsspindel »pcs« - mit Kraftspannung und Schnellwechselsystem

Hohe Plan- und Rundlaufgenauigkeit - besser als 2 um Kraftbetatigte Werkzeugspannung - gleichbleibend, unabhéngig von der Anwenderin und dem Anwender

Ergonomisches Spindelhandrad - zur sicheren Verdrehung der Spindel und exakten Fokussierung der Werkzeugschneide Hohe Plan- und Rundlaufgenauigkeit — besser als 2 pm

Pneumatische Spindelbremse und -indexierung - zur Fixierung der Spindel in der gewlnschten Position Ergonomisches Spindelhandrad - zur sicheren Verdrehung der Spindel und exakten Fokussierung der Werkzeugschneide

Schneller Adapterwechsel - in maximal 10 Sekunden Pneumatische Spindelbremse und -indexierung - zur Fixierung der Spindel in der gewiinschten Position
Integrierte Kalibrierkugeln an Spindel und Adaptern - zur einfachen, schnellen und exakten Bestimmung des Spindelnullpunkts Hohe Wechselgenauigkeit von Vorsatzhaltern - besser als 1 ym
Schneller Vorsatzhalterwechsel - in weniger als 10 Sekunden

Integrierte Kalibrierkugeln an Vorsatzhaltern - zur einfachen, schnellen und exakten Bestimmung des Spindelnullpunkts

*optional



nnovative Spindeltechnik

~ 1 B

ur Ihr »smartCheck

Vorteile der ZOLLER-Hochgenauigkeitsspindeln

- Alles spannen. Alles messen. Alles beschleunigen.
- Schneller, um-genauer Wechsel
- Universell fur alle Werkzeugaufnahmen

4
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) s
Spannzangenadapter Wendeplattenhalter Zwischenbiichsen Fixatoraufnahmen Werkstiickaufnahme-
Babychuck D 32 mm D 32 mm D 3 mm bis D 25 mm mit Innen- und vorrichtung D 32 mm
und D 1/8" bis D 1" AuBenspannung
-
T
Hohlschaftkegel Steilkegel Polygonschaftkegel Hydrodehn Zylinderschaft
HSK 25 bis HSK 125 SK 25 bis SK 60 PSC 32 bis PSC 100 D 32 mm
Werkzeug Kraft- Spindel- Spindel-
lGsen spannung bremse indexierung

Hochgenauigkeitsspindel »ace« — mit Kraftspannung und Schnellwechselsystem

Kraftbetéatigte Werkzeugspannung - gleichbleibend, unabhangig von der Anwenderin und dem Anwender

Hohe Plan- und Rundlaufgenauigkeit — besser als 2 pm

Ergonomisches Spindelhandrad - zur sicheren Verdrehung der Spindel und exakten Fokussierung der Werkzeugschneide
Pneumatische Spindelbremse und -indexierung - zur Fixierung der Spindel in der gewlinschten Position

Hohe Wechselgenauigkeit von Vorsatzhaltern - besser als 1 ym

Schneller Vorsatzhalterwechsel - in weniger als 10 Sekunden

Integrierte Kalibrierkugeln an Vorsatzhaltern - zur einfachen, schnellen und exakten Bestimmung des Spindelnullpunkts

Automatische Nullpunktwahl - automatisches Erkennen und Kalibrieren des eingesetzten Vorsatzhalters




Intuitiv und intelligent -
Software »pilot 4.0«

»pilot 4.0« hat sich als leistungsstarke und umfassende Softwareldsung fur alle ZOLLER-Einstell-,
Mess- und Prifgerate etabliert. Die intuitive, grafische Bedienerfihrung leitet die Anwenderin und

den Anwender schnell und sicher zum prazisen Messergebnis. Dank »pilot 4.0« gelingen so selbst
komplexe Messaufgaben auf Anhieb. Gleichzeitig ist die Software so umfangreich in der Funktionalitat,
dass es fur jede Anforderung eine Ldsung gibt. Nicht umsonst gilt »pilot« als weltweit unerreichter
MaBstab flr das Messen, Prifen und Verwalten von Zerspanungswerkzeugen.

T
T

Software »pilot 4.0« - mit
grafischer Bedienoberflache

fdr intuitives Arbeiten.
Abgespeicherte Messabldufe
garantieren eine automatische
und bedienerunabhéngige
Prifung und Vermessung. Zuséatz-
lich steht fur Stichproben die
automatische Schneidenform-
erkennung ohne erforderliche
Datenanlage zur Verfligung.

[T L

Radiuskontur »contur«
mit Grafik — zur automatischen
Ermittlung konkaver und konvexer
Radien an der AuBenkontur

von Werkzeugen inklusive
einstellbaren Winkelsektoren

mit grafischer Auswertung.

TECHNOLOGY 20121

Softwarepakete »inspection« -
»Basic«, »Advanced«, »Premium«
erweitern flexibel den Funktions-
umfang der Basisversion
entsprechend der jeweiligen
Messanforderungen. Die Daten-
anlage der Messprogramme

ist unubertroffen einfach: Der
fotoreale Eingabedialog »fored«
fuhrt sicher durch die Parameter-
eingabe.

Rundlaufpriifung 360° - um

den Rundlauf an kreisférmigen
Flachen (z. B. Werkzeugschaft)
automatisch zu ermitteln und den
gesamten Konturverlauf grafisch
auszuwerten. Diese Funktionalitat
ist gleichzeitig Basis fur die auto-
matische Rundlauf- und Taumel-
kompensation.



Werkzeuganalyse
leicht gemacht

Ausgertstet mit einer schwenkbaren Auflichtkamera ist die ZOLLER-Gerateserie »smileCheck« und
»smartCheck« hervorragend zur Werkzeuginspektion einsetzbar. Werkzeugparameter, Geometriedaten
und Schneidenkonturen werden sowohl radial als auch axial erfasst und somit Werkzeuganalysen
universell, schnell und einfach durchgefthrt.

) = —
4 I3 -
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Werkzeuganalyse »metis« -
vermisst und dokumentiert
beliebige Konturen, Radien,
Winkel, Abstande und Defekte
(VerschleiB) im Auflicht.

LENBBE AR

»metis«-Generator - zur
Erstellung von vollautomatischen
Messablaufen im Auf- und Durch-
licht, inklusive der Berechnung
von Schnittpunkten, Abstanden,
Winkeln und vielem mehr.

4
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Werkzeuganalyse »metis« -

die Einblendung eines vom
Masterwerkzeug auf Knopfdruck
gespeicherten und transparenten
Referenzbildes ermdglicht den
schnellen optischen Vergleich
des zu prifenden Werkzeugs

mit dessen Sollgeometrie.

DXF-Konturprojektion »telesto« -
Einblendung einer DXF-Datei

im Auf- und Durchlicht als
Sollkontur, um die Werkzeug-
kontur mit dieser einfach

und schnell zu vergleichen.



Werkzeugkon
detailliert prus

Die mit und fir Werkzeughersteller entwickelte ZOLLER-Software bietet Ihnen Losungen
fur hdchste Anspriche. Selbst komplexe Mess- und Prifaufgaben sind genial einfach

in ihrer Anwendung.

Luren

Konturverlaufsmessung

»lasso« - zum Scannen beliebiger
Werkzeug- oder Werkstuck-
konturen und Erstellen eines
Soll-Ist-Vergleichs auf Basis
einer DXF-Sollkontur mit
variablem Toleranzband.

»lasso«-BemaBungssystem —
zum Erstellen komplexer
BemaBungen von Abstanden
und Kontur-Elementen in weni-
gen Schritten. Es erlaubt flexible,
schnelle und effektive Bema-
Bungen an Istkonturen. Mit Vor-
lage einer bemaBten Sollkontur
erfolgt dies automatisch.

en
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Zeichnungsgenerator »sinope« —
die Software zur automatischen
Generierung der Werkzeug-
zeichnung aus den gemessenen
IstmaBen des Werkzeuges als
Ergénzung zum tabellarischen
Prifprotokoll. Die Darstellung der
Werkzeugkontur erfolgt in 20/3D
mit Detailansicht der Messpunkte.

Konturkorrektur »coCon« - nach
dem Scan der Werkzeugkontur
erfolgt anhand der Soll-DXF-Datei
die automatische Berechnung

der Konturkorrektur von erodierten
oder geschliffenen Formwerk-
zeugen. Die Ausgabe der neuen
Kontur erfolgt im DXF-Format.




Perfekt auch auf
Spezialgebieten

Prazision auf ganzer Linie - »pilot 4.0« bietet innovative Losungen auch fir spezielle Anwendungen und
wird dabei von ZOLLER im eigenen Haus mit groBer Entwicklungskapazitat kontinuierlich weiterentwickelt,
um den Anforderungen neuer Werkzeugtechnologien gerecht zu werden sowie Kundenwtnsche kompetent
umzusetzen und gleichzeitig bestehende Prozesse noch einfacher und effizienter zu gestalten. So zum
Beispiel die wichtige Vorbereitung der Schleifscheiben fur neue Auftrédge. ZOLLER bietet die durchgangig
perfekte Losung fur kurze Rist- und Durchlaufzeiten: Von Verwaltung, Lager, Montage bis hin zur
Vermessung und Ubertragung der Messdaten zu Ihrer Schleifmaschine.

Software Power Skiving Cutter -
zur Ermittlung der flr den Einsatz
auf der Bearbeitungsmaschine
erforderlichen Werkzeugpara-
meter - fotorealer Eingabedialog
und automatisches Vermessen
im Auf- und Durchlicht.

Software Power Skiving Cutter -
automatische Vermessung im
Auflicht mit der Werkzeug-
inspektionskamera inklusive
Tiefenbilderzeugung fir
verzerrungsfreie Messungen
und automatischer Regulierung
der Beleuchtungsintensitat zur
optimalen Ausleuchtung der
Oberflache.
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Software Schleifscheiben -
Bibliothek der Schleifscheiben-
typen geman FEPA Norm sowie
Schleifmaschinenhersteller-
spezifische Typen (z.B. ANCA,
MAKINO, ROLLOMATIC).

»elephant 2.0« fiir Schleif-
scheiben - scannt die Kontur
des Schleifscheibenpakets und
ermittelt vollautomatisch die
einzelnen Schleifscheibentypen.
Ohne jegliche Dateneingabe
wird das Paket im Anschluss
vermessen und im Detail proto-
kolliert. Fur Folgemessungen
kann das Schleifscheibenpaket
gespeichert werden.
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Protokollierung und
Vernetzung lhrer Daten

Z0LLER ermdglicht den durchgangigen Datentransfer und die sichere Kommunikation: alle beteiligten
Systeme greifen somit ineinander. Schnittstellen zu lhren Programmiersystemen und Schleifmaschinen
ermoglichen eine reibungslose Vernetzung und einen automatisierten Datenaustausch zur Effizienz-
steigerung in Ihrer Fertigung. So kdnnen Messablaufe anhand eines CAD-Modells vom Werkzeug extern
vorbereitet und simuliert werden, gemessene Ist-Daten werden zur Maschinensteuerung Ubertragen.
Fir Ihre Prif- und Messergebnisse bietet ZOLLER »pilot 4.0« eine Vielzahl an Protokolliermdglichkeiten
zum stichhaltigen Nachweis der Werkzeugqualitat, optimal abgestimmt auf Ihre Anforderungen.

Ml =martCheck .

Editierbares Priifprotokoll »apus« -
um alle Messergebnisse

inklusive Bezeichnungen, Soll-
werten, Toleranzen und vieles
mehr tabellarisch und flexibel

im Layout darstellen zu kdnnen.
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Priifprotokoll 101 »lasso«-Priifprotokoll 101
»smartChecke CISECTN TILLER »smartChocke e T0LLER
Benutzer zoller 14:19:10 Benutzer zoller 171040 [
dontoNr. 7738524 Ident-Nr. ST_D7.3_S5_24 T-Nr.
Bez. D7.3_10.5_11_12.8_15.1 Bez. g D 7.3_10.5_11_12.8_15.1 l
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r 0010 @
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0010 &
Ergebnis Sowert 0. Tol o Tol lswert_ Diftwert Toterand l e d
R e R — . ik E
Planlauf 0,000 0,010 0,002 0002 WNESITNTR l 0 B
Stufenlange 1 -8,000 0,050 -0,050 -8,001 -0001 TEETNE - 0010 B
Durchmesser Stufe 2 10,500 0,000 -0,050 10,468 -0032 EEEININ 0010 &
Rundlauf 0,000 0,010 0,004 0,004 WYL TN N ETLET 0,010 &
. . Planlauf 0,000 0,010 0,003 0,003 § 0010
BelSpIele - Verjiingung 0,000 0,005 0,000 0,000 0,000 WV TE TMIH oo O
. Stufenlénge 2 -12,400 0,050 -0,050 -12,388 0,012 _ o010 B
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mit »apus«. Planaui G000 TG00 0,008 ;i e
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Durchmesser Stufe 4 12,800 0,000 -0,050 12,750 WP 0,051 o010 O
Stufenwinkel 35,00 0,50 -0,50 34,87 0,049 o010 O " . . . e
rechts - messprogramm- Burdais LR doss ML Konturkorrektur fiir Formwerkzeuge - Schnittstellen - das Prif- und Messgerat empféngt
ipr . Stufenlange 5 26,900 0,050 0,050 25,867 S0 _ B A B . . -
spezifischer Priifprotokoll- gu:hmefws fsito gm0 5o e | g Soll-Ist Ve‘rglemh der gesca.nnten Kontur mit der eine Mesgdatendgtm vom Progr.ammlersystgm oder
druck e T et ] Sollkontur im DXF-Format. Die Software »coCon« der Schleifmaschine und generiert automatisch den
ausdruck. 7 S . : :
Spiahirkel e invertiert die Abweichungen und erzeugt eine Messablauf. Die gemessenen Werkzeug-Ist-Daten
Freiwinkei axial 9,00 0,50 20,50 871 B oo . N . - o
rasnrte A B o s Konturkorrektur, die als neue DXF-Datei an die werden vom ZOLLER-Prif- und Messgeréat zum
—ew Maschine Ubertragen wird. Programmiersystem oder an die Maschinensteuerung
ik s Ubertragen, wo das NC-Programm fiir die Serien-

o fertigung optimiert wird.




Aufstellmalie und
Technische Daten

Technische Daten »smileCheck«

Maximale Maximaler Maximaler Verfahrbereich Anzahl der Hdhe
Werkzeuglange Z Werkzeugdurchmesser D Rachenlehrendurchmesser d Y-Achse* Achsen H1
420 mm 420/460/620 mm 70 mm +50 mm 3-4 ~ 1750 mm
600 mm 420/460/620 mm 70 mm +50 mm 3-4 ~ 1950 mm
800 mm 420/460/620 mm 70 mm +50 mm 3-4 ~ 2150 mm
Werkzeuginspektion 90° geschwenkt
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Technische Daten »smartCheck 450«

Ethernet
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~ 652

500

~90

~ 945

~ 2354

Maximale Maximaler Maximaler Verfahrbereich Anzahl der Hohe
Werkzeugldnge Z Werkzeugdurchmesser D Rachenlehrendurchmesser d Y-Achse* Achsen H1
450 mm 420/460/620 mm 70 mm + 50 mm 3-4 ~ 1750 mm
620 mm 420/460/620 mm 70 mm +50 mm 3-4 ~ 1950 mm
820 mm 420/460/620 mm 70 mm + 50 mm 3-4 ~ 2150 mm
Werkzeuginspektion 90° geschwenkt
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Aufstellmalie und
Technische Daten

Technische Daten »smartCheck 600«

Maximale Maximaler Maximaler Verfahrbereich Anzahl der Hdhe
Werkzeuglange Z Werkzeugdurchmesser D Rachenlehrendurchmesser d Y-Achse* Achsen H1
600 mm 560/600/660/800 mm 65/85 mm + 100 mm 3-4 ~ 1936 mm
800 mm 560/600/660/800 mm 65/85 mm + 100 mm 3-4 ~ 2136 mm
1000 mm 560/600/660/800 mm 65/85 mm + 100 mm 3-4 ~ 2336 mm
1200 mm 560/600/660/800 mm 65/85 mm + 100 mm 3-4 ~ 2536 mm
Werkzeuginspektion 90° geschwenkt
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*optional
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Technische Daten »smartCheck 800«

Maximale Maximaler Maximaler Anzahl der Hdhe
Werkzeugldnge Z Werkzeugdurchmesser D Rachenlehrendurchmesser d Achsen H1
600 mm 860/1000 mm 85 mm 3-4 ~ 1936 mm
800 mm 860/1000 mm 85 mm 3-4 ~ 2136 mm
1000 mm 860/1000 mm 85 mm 3-4 ~ 2336 mm
1200 mm 860/1000 mm 85 mm 3-4 ~ 2536 mm
Werkzeuginspektion 90° geschwenkt
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Technische Daten

»smartCheck 450«

Technische Daten

Achsen

Einhandbediengriff »eQ«
CNC-Antrieb (Z, X)
Feinverstellung/Handrader (Z, X)
Winkelmesssystem C-Achse
CNC/Autofokus

CNC/Y-Achse

CNC/schwenkbarer Optiktrager (A)Y

»smileCheck«

®©® © © © e e

®© e o ®© o o

»smartCheck 600«

®© ©® e e ®© o o

»smartCheck 800«

e o O o o

Elektronik

24" TFT-Farbmonitor mit Software »pilot 4.0«
Zusétzlicher Satellitenmonitor 17"
Integrierte Bedieneinheit mit Tastatur/Maus

Separate Bedieneinheit »cockpit«

©®© e ® e

e O © e

o

Spindel

Hochgenauigkeitsspindel SK 50/Vakuum®
Hochgenauigkeitsspindel »pcs«
Hochgenauigkeitsspindel »ace« GroBe 1

Hochgenauigkeitsspindel »ace« GréBe 2

Reitstock

Pneumatische Gegenspitze

Kamera/Sensorik

Durchlichtkamera HR50, BF ca. 7,3 x 6,7 mm?

Durchlichtkamera HRS0 1:1, BF ca. 4,0 x 3,6 mm?
Durchlichtkamera HR70 1:1, BF ca. 4,0 x 3,6 mm?

Durchlichtkamera 5 Mpx, BF ca. 4,4 x 4,0 mm?
Durchlichtkamera WF, BF ca. 15,5 x 14,1 mm?
Auflichtkamera, BF ca. 7,1 x 6,5 mm?
Auflichtkamera, BF ca. 4,4 x 4,0 mm?
Schneideninspektion LED-Auflicht
Werkzeuginspektion Standard

Werkzeuginspektion Premium

[ORNORNORNONN ]

Geratetisch

Integriert

Werkzeugidentifikation

RFID Manuell »mslz«

RFID Manuell »msle«

RFID Manuell/Mitnehmernut

RFID Halbautomatisch/Mitnehmernut
RFID Automatisch/Mitnehmernut
RFID Automatisch/Kopfbolzen
Codescanner Manuell/Mitnehmernut

Codescanner Automatisch/Mitnehmernut

(1) Nicht in Verbindung mit Y-Achse mdglich
(2) Nur in Kombination mit »cockpit«
(3) Option

®

® © ®© 0 ©

® Basis

® ®© ® 0 06

© optional

- nicht mdglich

Pruf- und Messgerate von

ZOLLER liefern hochprofessionelle
Messergebnisse und steigern die
Performance unserer Fertigung.

Wir gehen mit vollster
Uberzeugung in die Zukunft.

Stefan Bailom, Technischer Leiter
CERATIZIT Deutschland GmbH, Kempten

SOLUTIONS

3411 35



Wegwelisende Effizienz
fur Inre Schleiferei

Die groBten Effizienzpotenziale liegen auBerhalb der
Schleifmaschine: ZOLLER Solutions stehen fiir Inre Zukunft -
wir machen Sie erfolgreicher. Denn wer schneller und
effizienter fertigt, wirtschaftet 6konomischer, um in die
Zukunft investieren zu kénnen. Wenn wirtschaftlicher
Fortschritt Ihr Ziel ist, dann ist ZOLLER Ihr Partner.
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In Deutschland
Zuhause -

fur Sie da

welt

Z0LLER-Qualitat ist ,Made in Germany” -
und auf der ganzen Welt fir Sie da.

Eigene Niederlassungen und Vertretungen

an 85 Standorten in 62 La&ndern garantieren
Kundenné&he und erstklassige, persdnliche

Kundenbetreuung in den lokalen Markten.

STAMMHAUS

E. ZOLLER GmbH & Co. KG
Einstell- und Messgeréate
Gottlieb-Daimler-StraBe 19
D-74385 Pleidelsheim

Tel: +49 7144 8970-0

Fax: +49 7144 8970-70191
post@?zoller.info | www.zoller.info
ZOLLER NORD

E. ZOLLER GmbH & Co. KG
Service- und Vertriebszentrum
D-30179 Hannover

ZOLLER OST

E. ZOLLER GmbH & Co. KG
Service- und Vertriebszentrum
D-04158 Leipzig

ZOLLER WEST

E. ZOLLER GmbH & Co. KG
Service- und Vertriebszentrum
D-40764 Langenfeld

OSTERREICH

Z0LLER Austria GmbH

A-4910 Ried im Innkreis
office@zoller-a.at | www.zoller-a.at
SCHWEIZ

Z0LLER Schweiz GmbH

CH-9016 St. Gallen
info@zoller-ch.com | www.zoller-ch.com
FRANKREICH

Z0LLER France

F-67380 Lingolsheim

info@zoller.fr | www.zoller.fr
SPANIEN + PORTUGAL

Z0LLER Ibérica S.L.

E-08005 Barcelona
correo@zoller.info | www.zoller.info
SCHWEDEN

Z0LLER Sweden AB

SE-63221 Eskilstuna
info@zoller-se.com | www.zoller.info

lhr Vorteil
ZOLLER-Prasenz

Global. Nah. Personlich.
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TURKEI

ZOLLER Olgiim Teknolojileri San.ve Tic. Ltd. Sti.
TR-16120 Nilufer / Bursa
info@zoller-tr.com | www.zoller-tr.com
RUSSLAND

LLC ZOLLER Russia

RU-111123 Moscow, Russia
info@zoller-ru.com | www.zoller-ru.com
ISRAEL

Z0LLER Israel GmbH

Ramat Yishay 3009500
info@zoller-il.com | www.zoller.info
POLEN

Z0LLER Polska Sp. z 0.0.

63-100 Srem

biuro@zoller-a.at | www.zoller.net.pl

TSCHECHIEN + SLOWAKEI
Z0LLER Czech s.r.o.

602 02 Brno

info@zoller.cz | www.zoller.cz
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USA
ZOLLER Inc.

North American Headquarters
USA-48108 Ann Arbar, MI
sales@zoller-usa.com | www.zoller.info/us

Z0LLER Inc. Pacific
USA-90503 Torrance, CA
sales@zoller-usa.com | www.zoller.info/us

KANADA

Z0LLER Canada Inc.

CAN-LSN 864 Mississauga, ON
sales@zoller-canada.com | www.zoller.info/ca

MEXIKO

Z0LLER Tecnologias S de R.L. de C.V.

MEX-C.P. 76030 San Angel Querétaro
sales@zoller-mexico.com | www.zoller.info/mx

BRASILIEN

Z0LLER do Brasil

BRA-CEP 13284-198 Nova Vinhedo,

Vinhedo - Sao Paulo
comercial@zoller-br.com | www.zoller-br.com

INDIEN

Z0LLER India Private Ltd.

IN-Pune 411019 Maharashtra, India
info@zoller-in.com | www.zoller-in.com

CHINA

Z0LLER Shanghai, Ltd.

Asia Pacific Regional Headquarter
RC-201108 Shanghai
info@zoller-cn.com | www.zoller-cn.com

Z0LLER Asia Pacific, Ltd.
RC-Kowloon, Hongkong
info@zoller-cn.com | www.zoller-cn.com

JAPAN

Z0LLER Japan K. K.

JP-564-0037 Osaka, Japan
info@zoller-jp.com | www.zoller-jp.com
THAILAND

ZOLLER (Thailand) Co. Ltd.

Amphur Muang Chonburi, TH-20000 Thailand
info@zoller-in.com | www.zoller-th.com

INDONESIEN

Z0LLER Singapore Pte. Ltd

Indonesia Representative Office
Tambun-17510, Bekasi, Jawa Barat
info@zoller-in.com | www.zoller-in.com
SINGAPUR

Z0LLER Singapore Pte. Ltd

SG-199589 Singapore
info@zoller-in.com | www.zoller.info
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O Stammhaus

® Hauptsitz
Niederlassung

@ Vertretung

MALAYSIA

ZOLLER MALAYSIA SDN. BHD.

Malaysia Representative Office

MY-Petaling Jaya | Selangor Darul Ehsan, Malaysia
lau@zoller-my.com | www.zoller-in.com

VIETNAM

Z0LLER Vietnam

VNM-Ho Chi Minh City, Vietnam
info@zoller-in.com | www.zoller-in.com

KOREA

Z0LLER Korea Co., Ltd.

KOR-151189 - Siheung-Si, Gyeonggi-Do, Studkorea
info@zoller-kr.com | www.zoller-kr.com

Argentinien, Australien, Belgien, Bolivien, Chile,

Costa Rica, Danemark, Estland, Finnland, GroBbritannien,
Iran, Irland, Italien, Kolumbien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Neuseeland, Niederlande,
Norwegen, Pakistan, Peru, Rumanien, Saudi-Arabien,
Sudafrika, Sudtirol, Taiwan, Ungarn, Venezuela,
Vereinigte Arabische Emirate, WeiBrussland



Einstellen § Messen
Toolmanagement
Priifen 8§ Messen

Automation

LOLLER

Erfolg ist messbar

ZOLLER

Ihr Kundenportal
www.myzoller.com

einfach. direkt. online.

Solutions

Mehr Tempo, hohere Qualitat, sichere Ablaufe -

mit ZOLLER steigern Sie die Effizienz Ihrer Fertigung.
ZOLLER bietet Ihnen Uberragend prazise Gerate zum
Einstellen, Messen und Prufen von zerspanenden
Werkzeugen, Software, Schnittstellen, Cloudservices
und Losungen zur Automation von Werkzeugprozessen.
Das alles konnen Sie zu lhrer individuellen System-
losung kombinieren - bis hin zur Smart Factory.

Hauptsitz in Pleidelsheim

E. ZOLLER GmbH & Co. KG

Einstell- und Messgeréte

Gottlieb-Daimler-StraBe 19 | D-74385 Pleidelsheim
Tel: +49 7144 8970-0 | Fax: -70191
post@zoller.info | www.zoller.info

ZOLLER Nord

E. ZOLLER GmbH 8 Co. KG

Service- und Vertriebszentrum
WohlenbergstraBe 4 c | D-30179 Hannover
Tel: +49 511 6765 57-12 | Fax: -14
zollernord@zoller-d.com

ZOLLER West

E. ZOLLER GmbH 8 Co. KG

Service- und Vertriebszentrum
Friedrich-Krupp-StraBe 7 | D-40764 Langenfeld
Tel: +49 2173 59670-90 | Fax: -81
zollerwest@zoller-d.com

ZOLLER Ost

E. ZOLLER GmbH 8 Co. KG

Service- und Vertriebszentrum

Fugger Business Park | FuggerstraBe 1 B | D-04158 Leipzig
Tel: +49 341 332097-60 | Fax: -61

zollerost@zoller-d.com

Technische Anderungen vorbehalten. Die abgebildeten Maschinen kénnen Optionen, Zubehdr und Steuerungsvarianten beinhalten. BRSMA.02-DE 08/2024.




